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1.Wichtige Informationen

Bevor Sie den Schneidplotter verwenden, stellen Sie bitte sicher, dass Sie die
Sicherheitsvorkehrungen und Anweisungen aufmerksam gelesen haben.

Stromversorgung
e Der Plotter ist fir eine Netzspannung von 230V ausgelegt ( £10%).
e Nurintakte Netzkabel verwenden, entsprechende Vorschriften (FI-Schalter, Erdung) beachten
e Wird das Gerat langere Zeit nicht verwendet, Netzstecker ziehen

Aufstellung / Betriebsumgebung
e Gerat auf ebener, stabiler Unterlage aufstellen
e Nurin trockenen Rdumen verwenden und vor Wasser schiitzen
e Plotter nur unter "Bliro-Bedingungen" betreiben
e Raum-Temperatur: 20°C- 35 °C/ rel. Luftfeuchtigkeit 35% - 65%
e Plotter nicht direktem Sonnenlicht oder grossen Temperaturschwankungen aussetzen

Betrieb
e USB Kabel darf nicht wahrend des Betriebs entfernt werden (not Hotplug)
e Gerat nie unbeaufsichtigt betreiben, Kinder fernhalten
e Nicht in den laufenden Plotter greifen - Verletzungsgefahr
e Plotter nur zum Schneiden von Papier (mit Schneidematte) oder Folien verwenden
e Den Schneidekopf nicht von Hand bewegen
e Die Anpressrollen nach dem Plotten immer hochklappen, werden sonst deformiert.
e Das Messer / Messerhalter nicht vorne anfassen - Verletzungsgefahr

Allgemeines

Uberspannung durch Gewitter / Blitzschlag kann das Gerit beschadigen
Gerat nicht 6ffnen - Reparaturen nur durch Fachpersonal

Messer von Kinder fernhalten

Folientransport: auf guten parallelen Transport achten



2.Alilgemeine Informationen

2.1 Einfuhrung

Unsere Schneidplotter wurden entwickelt, um Vektor Bilder und
Schriften zu schneiden. Es kdnnen Papier und verschiedenste Folien
geschnitten werden. Die Medien kdnnen als Blattern oder in Rollen
verarbeitet werden.

Der Schneidplottern T/ DT 24 L
Verarbeitbare Medien - Breite: 50mm(1. 97" ) bei 770m(30,3")

2.2 Lieferumfang

Das Paket beinhaltet die unten aufgefiihrten Artikel.
Bitte sorgfaltig uberprufen. Sollte ein Artikel fehlen, wenden Sie sich
bitte an lhren Handler vor Ort, um weitere Unterstltzung zu erhalten.

Garantiekarte

Netzkabel 230V

USB Kabel

RS232 Kabel (serielles kabel)

Messerhalter

Stifthalter

CD mit Treiber, User Manual (EN), Tools
Schneidesoftware (SignCut oder SignMaster)
Standfuss (zerlegt )

Schrauben (16* M5x45 / 4* M5x10 / 8* M5x8 / 8* M4x8 )
Auffangkorb (optional)



2.3 Ansicht
2.3.1 Frontansicht

1 Stahlachsen 2 Schneidekopf

3 Rollenhalter 4 230V-Netzanschluss
5 Netzschalter 6 Bedienfeld

7 Transport-Rolle 8 Stander (optional)

Auf der CD finden sie ein Video das den Aufbau des Standers erklart.



2.3.2Linkeund rechte Ansicht
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2.3.4Tasten

Menii-Taste:

Menu

Pause-Taste:

pause |

Reset-Taste:

00

_ Resat

Repeat-Taste:

{ Repeat

Testtaste:

Eingabe-Taste:

Richtungstaste:

Null-Punkt -Taste:




3.1 Standfuss (optional) (Video auf der CD)

2\ vorsichr

M5 * 45 Schrauben mit Unterlegscheiben verwenden.
M5 * 10 Schrauben verwenden, um den Schneidplotter am Stander zu
befestigen.



3.2Schneideplotter anschliessen

3.2.1 Strom-Kabel anschliessen

Netzkabelstecker in Steckdose geben und dricken Sie dann die Einschalttaste.
Der Plotter ist nun eingeschaltet.

3.2.2USB-Kabel anschliessen

Wenn Sie das USB-Kabel verwenden mochten, missen Sie den
USB-Treiber installieren.

(1) Suchen Sie die folgenden Dateienvon der CD, doppelklicken
Sie CDM20814_Setup.exe

File Edit Yiew Favorites Tools  Help

QBack il > B ? /.. | Search Folders |v

| Address i;l Friworlkd COROMIEnglishiFTDI_USE Driveriwindows

File and Folder Tasks ¥ '-. CDMZDqu'_SEtUD.EXE

Other Places

%

<

Details

(2) USB-Kabel mit Computer verbinden, "Neue Hardware gefunden" wird angezeigt.

Welcome to the Found New
Hardware Wizard

Thiz wizard helpz you install software for;

I15B Serial Port

\‘] If your hardware came with an installation CD
“=? or Hoppy dizk. inzert it now.

What do you want the wizard to da?

% |nstall the software automatically [Fecommended)
£ Install from a lizt or specific location [Advanced)

Click, Mest o continue.

: Back et = Cancel




(3) Klicken Sie auf "NEXT" oder "WEITER"

Completing the Found New
Hardware Wizard

The wizard has finished instaling the software for:

(3 USE Senal Port

Click Finizh ta cloze the wizard.

< Back | Finizh Cancel

(4) Klicken Sie auf "Fertigstellen”

(5) Wenn der Treiber erfolgreich installiert wurde,finden Sie einen neuen Port im
Gerate-Manager, wie unten gezeigt

=E=

File  Action Wiew Help

4+ B S RPHEA =S
=48 KEVIN

'}Jﬁ Batteries

- i Computer

[ Disk drives

4 Display adapters

[ DVDJCD-ROM drives
{5 Human Interface Devices
[-=3 IDE ATA/ATAPT controllers

-8 Monitars
(- B8 Metwork adapters
- Ports (COM & LPT)
S 8 <E: Scrial Port i
'}Jﬂ Processors
l}J@ Sound, wideo and game controllers
[ Storage volumes

B i System devices
- Universal Serial Bus controllers

wenn Sie den Standardport des USB-Treibers andern méchten, klicken Sie einfach mit
der rechten Maustaste auf den Port(COM3),wie oben gezeigt, und wahlen Sie
"Eigenschaften" im Kontextmenu.



Bits per second: 9600 v |
Data bits: (8 v |
Parity: | None -

Stop bits: [1 v]

Flow cortrol: | None M

[ Advanced... ] [ Restore Defaults ]

oK || Cancsl

Wahlen Sie "Erweitert...",

Advanced Settings for COM3

[¥] Use FIFD buffers frequires 16550 compatible UART)

Select lower settings to comect corinection problems.

Cancel
Select higher settings for faster peformance.

HiH g

Defaults
Receive Buffer: Low {1} r,J High (14} (14

Transmit Buffer: Low {1) rJ High {16y  (16)

COM Port Number:

Wabhlen Sie die Portnummer aus. die Sie andern mochten, und driicken Sie dann "OK"

3.2.3RS-232-Kabel anschliessen (optional)

Wenn Sie das RS-232C-Kabel anschlieen, bitte wie folgt vorgehen:
Plotter und PC ausschalten, Serielles Kabel anstecken, beide Gerate wieder
einschalten. Das RS232 kabel darf nicht im Betrieb abgesteckt werden!



3.3 Messer Installation
Abbildung 3-1 und 3-2 sind die Zeichnungen des Messerhalters.

|

Abbildung 3-2

Abbildung 3-1
3.3.1 Schleppmesser richtig einstellen

(1) Schrauben Sie die schwarze Abdeckung herunter.

(2) Setzen Sie die Messer in die Bohrung des Messerhalters ein.

- das Messer wird magnetisch gehalten

(3) Stellen Sie die Messerspitze auf die geeignete Lange ein, indem Sie die
schwarze Abdeckung weiter oder weniger auf den Messerhalter eindrehen.

HIEESS ’m? -~
=== == S|
Base
paper F||m o
AN i L
LAY el [
Ay
OK Messer ist zu kurz Messer ist zu lang

ANMERKUNG: Das Messer ist richtig eingestellt, wenn nur die Folie (und der
Kleber!) sicher geschnitten wird. Das Tragerpapier darf dabei nicht

eingeschnitten werden.



3.3.2Installationdes Messerhalters

Installieren Sie den Messerhalter in den Schneidekopf. Der Flansch muss
ganz aufliegen und korrekt und spielfrei fixiert werden.

HINWEIS: Wenn der Messerhalte nicht korrekt eingesetzt ist, wird ein
genaues und hochwertiges Schneiden nicht erreicht.

3.4 Schnittmedien laden

Der Plotter kann Blatter und Rollen verarbeiten.

Abbildung 3-3 Abbildung 3-4

Bitte beachten sie, dass die Anpressrollen genau Uber den
Antriebsrollen positioniert sind (die moglichen Positionen werden vorne angezeigt)

(1) Alle Hebel anheben, um die Anpressrollen zu heben. (siehe Abbildung 3-3)

(2) Das Schnittmaterial unter den Anpressrollen durchschieben. Das Material mit
Hilfe der Ausrichtungslineal prazise ausrichten.

(3) Die Hebel der Anpressrollen nach unten legen.( siehe Abbildung 3-4) Das
Material wird nur zwischen Anpressrollen und Transportrollen eingeklemmt
und sorgt so fur einen prazisen Vorschub. ACHTUNG: Position der
Anpressrollen beachten - diese kdnnen je nach Materialbreite entsprechend
positioniert werden

HINWEIS: Wenn Sie ein Material durchschneiden wollen (zB Karton),
verwenden sie unbedingt eine selbstklebende Schneidematte - so schitzen sie
die Teflon- Schnittleiste des Plotters

VORSICHT: Um die Anpressrollen zu verschieben, fassen sie diese nur
am hinteren Teil an. Versuchen sie nicht die Anpressrolle zu verschieben,
indem sie die kleine Gummiwalze vorne halten.




4. Grundeinstellungen

4.1 Schnitt Test

Dieser Test hilft die richtigen Messereinstellungen zu finden.

Test |
Dricken Sie die[ J Taste, dann wird ein Rechteck geschnitten.

Uberpriifen

- ob das Rechteck vollstandig herausgelost werden kann oder nicht, um
sicherzustellen, dass der richtige Druck und die richtige Messerlange fir dieses

Material eingestellt ist.

HINWEIS: Wenn das Messer abgenutzt und stumpf ist, kbnnen sie es
vorubergehend weiter verwenden, indem sie den Anpressdruck
etwas erhéhen (unbedingt versuchen)

Trotzdem sollte das abgenutzte Messer ersetzt werden um eine

zufriedenstellende Schnittqualitat zu gewahrleisten.

4.2 Anpressdruck und Geschwindigkeit

Menue

(1) -~ Taste driicken - zur Schnittstelle

_'x

F100 +X

=Y

Y500 b d

die F100 ist der Druck 100g,V500 ist die Geschwindigkeit 500mm/s.

(2)

" oder -X

Verringert den Druck

Pro Schritt 5

Druck :\Eﬂ-m. 5I —
X . inmal fur
ﬂ oder Erhoht den Druck Max. 500"
! oder =¥ Verringert die ::/IFIO SSC(i)hrltt 25
Geschwindigkeit Geschwindigkeit in.
H oder Y | Erhdhen Sie die '\P/Iro Scéf:)f(l)’tt 25
Geschwindigkeit ax.
{ Enter

Speichern der Einstellung des Anpressdrucks oder der Geschwindigkeit mit




4.3 Skalierung X,Y Werte kalibrieren

T,

- | F100 %

{Menue : v T
(1) -~ Taste dricken - zur Schnittstelle und mit| ¥300 :

=

Scale Y
0

weiter zu £
Scale X ist der Proportionalitatsfaktor der X-Achse;
Scale Y ist der Proportionalitatsfaktor der Y-Achse. Voreinstellung ist 0

Hinweis: In den meisten Situationen ist es nicht erforderlich, den Wert von
Scale X undY zu andern.

(2) Wenn ein Testschnitt ergibt, dass die realen Abmessungen nicht mit der in
der Software erstellten Grosse Ubereinstimmt, dann missen wir diese Werte

anpassen. Dazu ist eine kleine Software (scale calculator) von der CD
erforderlich.

caleCalculator 3.10 P

Fort: COmMi - Open Port

Dewice Type: |T - [ wer € 3.09

¥ Theory: |0 ¥ Real: |0
S¥ 014 Off=et: |0 SX Hew Offset: |0

¥ Theory: [0 ¥ Real: 0
ST 0ld Offset : |0 ST Hew Offset : |0

Caleulate Close

Vorgang

Es wird ein Test mit 400 * 400mm geschnitten. Dann messen Sie die
tatsachliche SchnittgrofRe. in X Theorie / Y Theorie den Wert 400mm eingeben,
in X Real /'Y Real wird der gemessene Wert eingegeben.

Dann: Klicken auf "Calculate". die errechneten Werte sind dann an den Plotter
zu Ubertragen. Die Werte mit den Pfeiltasten entsprechend anpassen.



4.4 Offset X,Y'Werte | Offset X

X=31.36
;"MEnuE_': ® Y Difset Y
(1) ~ Taste drucken - und mit weiter zu =-19.40

Der Offset X zeigt den Versatz der X-Achse; Offset Y zeigt den Versatz der Y-
Achse. Die Standardwert bei der Produktion eingestellt und sind:
Offset X ca. 31 und Offset Y ca 19

Die Daten miissen nur geandert werden, wenn die Kontur -
Schnittgenauigkeit ein Problem hat.

4.4.1 Offset kalibrieren
(Abstand zwischen Laser-Punkt und Messer Position einstellen)

Of fset X

X=31.36

;-'I"-."Ienue_-' ® 1 Of fset Y
1) " Taste driicken - und mit weiter zu 1o 40

2) Legen sie nun ein Blatt Papier in den Plotter ein und ersetzen den
Messerhalter durch den Stifthalter. Als Nachstes dricken sie den Stift
nieder, um einen Punkt (deutlich Punkt) auf dem Papier zu machen.

pause ‘ ®
(3) [ J Taste drucken - und mit weiter zu

Nun erscheint der rote Laser Punkt auf dem Blatt Papier.

(4) Mit den 4 Pfeiltasten bewegen sie nun den roten Punkt in die Mitte des
Punktes den sie mit dem Stift (Stifthalter) von Hand erzeugt haben

Enter |
(5) Mit werden die neuen Werte gespeichert



4.5 Kopien und Schritt

Copy: Die Anzahl Kopien kann Uber die Schneidesoftware einfach eingestellt werden

Step: 0,1 soll nicht verandert werden!

4.6 Optimieren und GoHome

T

GoHome

f I"-."IEnuE__': pausg ‘ : Sel f=No
(1) ~~ Taste dricken - und mith weiterzu

(2)"Optimi" bezeichnet die Schneidoptimierung. Der Wert 0 soll nicht gedndert
werden.

(3)"GoHome" bestimmt wo das Messer nach Abschluss des Schneidauftrags
stehen bleibt. Der Wert kann mit den Tasten Y+ und Y- umgeschalten werden.
"Self=No" :Das Messer stoppt in der oberen rechten Ecke des Schnittmusters
- das Material wird etwas nach vorne transportiert.

"Self=Yes": Das Messer stoppt in der unteren rechten Ecke des Schnittmusters

- das Material wird etwas zurtlick gezogen.



4.7 Displayfarbe und Sprache

SkinColor
2
.: f
{Menue . a??'h
(1) " Taste driicken - und mit weiter zu .

(1) Die "Skincolor" bezeichnet die Hintergrundfarbe des Bildschirms. Die Zahlen
0/1/2/3/4/5 bedeuten unterschiedliche Hintergrundfarben der Anzeige.

Verwenden Sie die Pfeiltasten, um die Zahl zu andern, und driicken Sie dann die
Eingabetaste, um die Daten zu speichern.

(2)"Lang." bezeichnet die Displaysprache. zwei Sprachen stehen zur Auswahl.
"Chinesisch" oder "English". Verwenden Sie die Pfeiltasten, um die Sprache zu

andern, und drlcken Sie dann die Eingabetaste, um die Daten zu speichern.

4.8 Offset X, Y (W, H-Wert)

Offset X
W=0.00

Of fset Y
H=-0.60

HINWEIS: Der Standardwert ist 0 sowohl in "W" als auch in "H".
In den meisten Situationen besteht keine Notwendigkeit, die Werte zu andern.

Eine Anpassung der Werte ist nur dann nétig, wenn sich beim Konturschneiden die
Genauigkeit von einer Seite zur anderen (oder von Vorne nach Hinten)
allmanhlich verschlechtert.

Die Verschiebung der der Kontur Genauigkeit von links nach rechts kann mit
dem W-Wert verbessert werden

Entsteht der Versatz von unten nach oben muss der "H" -Wert angepasst

werden.

4.9 Offset X Y (PX, PY-Wert)

sind nicht fiir dieses Gerat bestimmt
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Coffee-T Electronics Technology Co., Limited.

‘ c € Certificate of Conformity ‘

‘ Certifieation number: CTE|SI1C-7188 Report number: CTE18IR-7188 ‘

Coffee-T Electronies Technology Co Ltd hereby declares that testing has been

‘ completed and reports have been generated for:

Applicant: Shenzhen Teneth Technology Co., Ltd.
No.161, Pinghu sireet, Pinghu Town, Longgang district , '

Manufacturer: Shenzhen Teneth Technelogy Co., Ltd.

‘ Shenzhen City, Guangdong province , China.

No.161, Pinghu street, Pinghu Town, Longgang district ,

Produet: Cutting Plotter

Peloaclie]: T12L, TH440L, THT40L, THI300L, TH1600L, THA40A, THT40A,
TH1300A, TH1600A,TSTAOXL , TS1300XL , TSI600XLTST40AX,
TS1300AX, TS1600AX,T24L, T48L, TSIL,T24A, T48A, TS9A,
TEI4XL, TS4EXL , TSSOXL, TSI4AX, TE4BAN, TE59AX, THT40,

‘ Shenzhen City, Guangdong provinee , China.

TK74054 , TK135054,43 , R3, P3 A5
Trade Mame: TENETH

‘ TKI1350.TKT40A , TK1350A,TKT408 , TK13508,

‘ And, in accordance with the following applicable directives:

2014 / 35/ LU Low Voltage Diirective
That this product has been assessed against the following applicainte standards;

EN 60950-1:2006+A11:2000+A1:2010+A12:2011+ A2:2013
safety of information technology equipment

LVD

Therefore, Coffee-T Electronics Technology Co .Ltd. hereby acknowledges that the
applicant may issue a DECLARATION of CONFORMITY and apply the CE marking in
accordance with Furopean Union Rules.

Attestation by:

T
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Sumniy Li Diate of [ssued: Seplember 06, 2018

4ih Floor,Bldg A3, Digital Tech Park,Th CraoXin South Blvd, Tech Park ManShan, ShenZhen,China
Tel: 86-735-80622903  Fax: B6-T55-86522819
hinpe S wwweszkht.com.cn




